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P1 U IBEmESS. Imax. n 7 pra=0Pa 7 pra=30Pa Lo
+/-10% Pspez dB:A)
L1 3
50 Hz A A min / 3 1000 2
FC035-4ET.2C.A7 0,16 1~230 0,75 0,96 1370 3460 3050 51,5 46
FC040-4ET.4C.A7 0,26 1~230 1,2 1,55 1370 4730 4 400 53,5 49
FCO045-4ET.4F.A7 0,38 1~230 1,9 2,25 1365 6 350 5950 56,5 54
FCO50-4ET.41.A7 0,51 1~230 2,3 2,7 1310 8 000 7 400 59,7 53
FCO056-6ET.4F.A7 0,43 1~230 1,95 1,95 880 8910 7 950 39,5 50
FC063-6ET.41.A7 0,60 1~230 2,7 3,0 880 12 500 11 500 48,5 53
FEO80-6ET.6K.A3 0,73 1~230 3,5 4,1 900 18 000 16 000 45,5 56
FC080-6ET.6N.A7 1,35 1~230 6,3 7,0 830 23 000 21 200 58,1
FEO091-6ET.6K.A3 0,96 1~230 4,6 4,8 830 23 000 20 000 47,3 57
FC035-4DT.2C.A7 0,18 3~400 0,35 1390 3650 3200 46
FC040-4DT.2F.A7 0,28 3~400 0,6 1380 5200 4900 46
FC045-4DT.4C.A7 0,36 3~400 0,75 0,75 1390 6 400 5950 53,8 53
FC050-4DT.4F.A7 0,53 3~400 1,1 1,2 1360 8 330 7 800 59,0 54
FC056-6DT.4F.A7 0,36 3~400 0,74 0,80 890 9000 7970 43,7 50
FC063-6DT.41.A7 0,58 3~400 1,4 1,4 910 12 750 11 650 45,5 53
FEO71-6DT.6F.A3 0,55 3~400 1,2 1,3 915 13 600 12 000 33,6 53
FC071-6DT.6K.A7 0,89 3~400 1,8 890 17 000 15 800 56
FC080-6DT.6K.A7 1,30 3~400 2,6 29 900 22 900 21 400
FEO091-6DT.6F.A3 0,96 3~400 1,95 1,95 890 24 000 21 000 44,8 57
B4
B3
— BL [ B2 [ B3 [ B4 [ D1 | D2 |
FC035-4ET.2C.A7 [
FC040-4ET.4C.A7 183 | 173 36 149 | 395 | 400 8,0
FC045-4ET.4F.A7 198 | 188 33 147 | 447 | 456 8,7
FC045-4DT.4C.A7 184 | 174 33 147 | 447 | 456 8,3
§ = FCO50-4ET.41.A7 218 | 208 37 148 | 497 | 506 | 11,8
Q = FC050-4DT .4F.A7 198 | 188 37 148 | 497 | 506 | 11,8
FC056-6ET.4F.A7 198 | 188 46 142 | 553 | 566 9,4
FC056-6DT.4F.A7 198 | 188 46 142 | 553 | 566 9,4
FC063-6ET.41.A7 218 | 208 43 141 | 627 636 | 13,0
FC063-6DT.41.A7 218 | 208 43 141 | 627 636 | 13,0
B2 FC080-6DT.6K.A7 - 260 46 192 | 788 | 810 | 26,0
L—’Bl FC080-6ET.6N.A7 - 287 46 192 | 788 | 810 | 28,0
B4
B3
. B1 B2 B3 B4 D1 D2
FEQ71-4DT.6F.A3 219 | 213 68 177 | 703 720 | 21,0
B é FEO80-4ET.6K.A3 - 260 56 203 | 788 | 810 | 25,0
S FE091-4DT.6F.A3 229 | 209 51 175 | 905 | 910 | 22,0
] FEQ091-4ET.6K.A3 254 | 234 51 175 | 905 910 | 26,0
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Ziehl-Abegg

ETAvent

B2

Bl

ETAvent, Ziehl-Abegg
| ! $
U
P +/-10% | Igemess. Imax. n 7 pra=0Pa 7 pa=30Pa Lpa
50 Hz Pspez
KW A A in* %h 3 Wh dB(A
min m m3h 1000m? (A
FC040-4IT.4C.A7 0,25 1~-230 1400 4 730 4 400 48,5 51
FC045-4IT.4C.A7 0,41 1~-230 1400 6 350 5990 57,9 53
FCO050-4IT.4C.A7 0,56 1~-230 1 380 8 180 7 640 61,2 57
FC063-4IT.4F.A7 0,53 1~-230 900 12 200 11 400 40,0 53
FC071-41T.41.A3 0,89 1~230 1100 16 060 14 780 47,7 57
FCO080-4IT.41.A3 0,98 1~-230 1 050 20 880 19 140 47,5 ---
FC091-4IT.41.A3 1,10 1~-230 950 25 350 22 600 46,7 58
B4
B3|
B1 B2 B3 B4 D1 D2
FC035-4IT
o - FC040-41T 260 157 37 132 395 400 8,5
S g FC045-41T 260 164 33 137 447 456 9,0
FCO050-41T 260 170 37 145 497 506 10,0
FC056-4IT 278 204 46 155 553 566 10,5
FC063-4IT 278 204 43 154 627 636 13,0
a,
B2
B1
B4
B3
. B1 B2 B3 B4 D1 D2
- ‘ N\\\ FEO71-4IT 307 220 67 174 703 720 24,0
é N i \‘Q\‘ = FE080-4IT 307 216 56 174 788 810 25,0
[ N S FE091-4IT 307 216 51 171 905 910 26,0
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